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VISTA GENERAL DE PRODUCTOS
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FREEPRINT® TEMP

Coronas y puentes
provisionales
Restauraciones de dientes
anteriores y posteriores

FREEPRINT® DENTURE IMPACT

Bases protésicas removibles ( ]
Protesis completas

FREEPRINT® SPLINT 2.0

Férulas duras O

FREEPRINT® TRAY 2.0

Cubetas individuales o
Cubetas funcionales
Placas base de resina

FREEPRINT® MODEL pro

Elaboracidn de modelos [ )

I Modelos de trabajo

Modelos de situacién
Modelos de control

FREEPRINT® MODEL WW

Elaboracion de modelos
Técnica de embuticién profunda
Lavable con agua

FREEPRINT

FREEPRINT

> MODEL $8

FREEPRINT

» MODELKo €

FREEPRINT

FREEPRINT® CROWN

Coronas permanentes,
dientes protésicos
Puentes provisionales
de largo plazo

FREEPRINT® TRYIN

Pruebas funcionales
individuales

-

FREEPRINT® SPLINTMASTER

Férulas flexibles O
Retenedores

Protectores bucales
Protectores nocturnos

FREEPRINT® MODEL

Elaboracidn de modelos o
Modelos de trabajo

Modelos de situacién

Modelos de control

FREEPRINT® MODEL kro

Elaboracién de modelos
Modelos ortodénticos

FREEPRINT® GINGIVA

Méscaras gingivales @)
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FREEPRINT® DENTURE

Bases protésicas o
removibles
Prétesis completas
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FREEPRINT® ORTHO

Plantillas de perforacién O
Piezas base ortoddnticas

\

FREEPRINT® IBT

Férulas de transferencia O
Posicionamiento de brackets

Lwl

FREEPRINT® MODEL 2.0

Elaboracidn de modelos o
Modelos maestro

Modelos de trabajo

Modelos de control

A Jta il

FREEPRINT® MODEL T

Elaboracidn de modelos
Técnica de embuticion
profunda

FREEPRINT® CAST 2.0

Piezas de colada [ )




FREEPRINT® MATRIX

Tipo de material

Aplicacion

+ Coronas y puentes provi-

sionales

+ Restauraciones provisio-

nales de dientes anterio-
res y posteriores

« Coronas permanentes,

dientes protésicos
Puentes provisionales de
largo plazo

Bases protésicas
removibles

+ Prétesis completas

Bases protésicas
removibles
Protesis completas

Pruebas funcionales
individuales

Plantillas de perforacion
para implantologia

+ Piezas base ortoddnticas

Férulas duras

Férulas flexibles

* Retenedores
+ Protectores bucales
+ Protectores nocturnos

+ Férulas de transferencia

ortodéntica para la colo-
cacion de brackets

Cubetas individuales

+ Cubetas funcionales
+ Placas base de resina

Color

A1, A2, A3

A1, A2, A3, B1, B3,
C2,D3,BL

Rosa transparente,
Rosa

Rosa transparente,
Rosa

A2

Claro
transparente

Claro
transparente

Claro
transparente

Transparente

Verde

Caracteristicas

+ Transparencia natural y

estética dental

+ Gran precision constructiva

Alta estabilidad mecénica
Biocompatible

Transparencia natural y
estética dental

+ Maéxima resistencia a la

abrasién
Biocompatible

Protesis completas con
estabilidad de larga duracion
Tiempo rapido de desarrollo

+ Optima precisién de ajuste
+ Biocompatible

Prétesis completas con
estabilidad de larga duracién

* Resistente al impacto
+ Acabado sencillo

« Elaboracion répida ahorrando

material
Alta estabilidad mecénica

Gran estabilidad mecanica y
precision constructiva

« Alta velocidad de impresién
« Esterilizable

Biocompatible

Elevada resistencia mecanica
a la flexion y estabilidad

Gran dureza inicial y
estabilidad final

+ Biocompatible

Flexible
Alta resistencia al desgarro
Gran comodidad de uso

Elasticidad y resistencia al
desgarro
Fijacion fiable de brackets

+ Biocompatible

Gran estabilidad de forma y
resistencia a la torsién
Maxima velocidad de
fabricacion

+ Compatible con todos los

materiales de impresién
Biocompatible

Productos
sanitarios
clase MDR

lla

lla

lla

En
proceso

lla

lla

lla

lla

Productos
sanitarios
clase FDA

En
proceso

Productos
sanitarios
clase NMPA

TEC
resin

TEC
resin

MED
resin

Tipo de material

Certificado
por MDR

Listado por
la FDA

K Autorizacion de la

FDA | =N

51000 cLeARED

Aplicacion

+ Modelos dentales de
trabajo y de situacion
Modelos de control

+ Modelos dentales
master y de trabajo
+ Modelos de control

Modelos dentales de
trabajo y de situacion
+ Modelos de control

Elaboracién de
modelos
Modelos ortodénticos

+ Modelos de trabajo
para la técnica de
embuticion profunda
de laminas y la técnica
de alineadores

Modelos de trabajo
para la técnica de
embuticion profunda
de laminas y la técnica
de alineadores

Mascaras gingivales
flexibles para modelos
dentales

Piezas protésicas
de colada para la
fundicion de precision

Registrado
en Rusia

Eco Bag de
0(k) 3/5kg

Color

Marfil, gris, arena

Caramelo, gris,
gris claro, arena

Caramelo, gris,
arena

Blanco

Azul claro

Azul transparente

gingiva

Rojo
transparente

36 meses de
vida util

Caracteristicas

+ Maxima dureza de la superficie
+ Estabilidad de forma
+ Héptica agradable

Muy buena precision
constructiva

+ Gran nitidez de detalles
+ Maxima dureza de la superficie

y estabilidad de forma
Optica y haptica yesosas
Muy buena precision
constructiva

- Optica y haptica yesosas
+ Buena estabilidad de forma

Elevada resistencia a la flexién
Acabado sencillo

Haptica yesosa

+ Marcada estabilidad de bordes

y forma

+ Maxima calidad de la superficie

Gran resistencia térmica a las
cargas de temperatura debidas
al proceso

+ Altaresistencia de los bordes

Lavable con agua
Gran resistencia térmica

Reproduccion de segmentos 3D
funcionales de modelo gingival

Gran elasticidad y resistencia al
desgarro

+ Coloracién natural

Combustible sin dejar restos
Gran estabilidad de forma tras
la impresién

+ De precision y sin deformacio-

nes, incluso en construcciones
ligeras

Producto
o

Producto sanitario

e =
CeE:

Producto sanitario
clase lla

Productos
sanitarios
clase MDR

TEC
resin

TEC
resin

iEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

iEC
resin

TEC
resin

Sln TPO

Productos
sanitarios
clase FDA

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

Sln bisfenol A

Productos
sanitarios
clase NMPA

En
proceso

Sln THF-MA
FREE FREE
FREE Sln MMA




Los colores de efecto translucido natural (conf. a la

guia de colores VITA classical A1-D4) se pueden cam-

CORONAS Y PUENTES PROVISIONALES . B4 biar estéticamente durante los tratamientos con coro-
RESTAURACIONES DE DIENTES ANTERIORES Y POSTERIORES nas individuales y puentes

Formulacidn fotopolimerizable para la impresion 3D de coronas y puentes provisionales.

Colores: A1, A2, A3
Longitud de onda: 385 nm

Producto sanitario clase lla Los provisionales presentan una gran resistencia en
la boca y, en combinacion con tempolink®, permiten
una excelente hermeticidad marginal durante el
tiempo de uso.

Gran resistencia a la rotura m
Procesamiento posterior breve FREE
Consumo reducido de material m

Sin MMA ni THF-MA FREE

O O O o

Il =
T (€
C) . . . e I
HIONTHS — El pulido sencillo posibilita una superficie de gran
calidad con una resistencia extraordinaria a Ia
abrasion.

Propiedades Norma Unidad Resultado

Rotura por flexion DIN EN IS0 10477" MPa >100

Mddulo de elasticidad ~ DIN EN ISO 10477" MPa >2300

Absorcion de agua DIN EN IS0 10477" jg/mm3 <40

Solubilidad DIN EN ISO 10477" pg/mmd <1h

Dureza - Barcol >40

Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-17 - cumplida
' Materiales poliméricos para coronas y cubiertas (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) F.PR
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo Q
04058 FREEPRINT® TEMP A1 500¢ » TEMP
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500¢ [
04060 FREEPRINT®TEMP A3 500¢ TR s
04062 FREEPRINT® TEMP A1 1000 ¢ X
04063 FREEPRINT®TEMP A2 1000 ¢ -

04064 FREEPRINT® TEMP A3 1000 ¢




FREEPRINT® CROWN

CORONAS PERMANENTES

DIENTES PROTESICOS Amplia selecgién de tonos estético§ naturales
(conf. a la guia de colores VITA classical A1-D4)
PUENTES PROVISIONALES DE LARGO PLAZO gracias a la transparencia y opacidad combinadas

a la perfeccion.

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de coronas y dientes protésicos
permanentes, asi como de puentes provisionales de largo plazo.

Colores: A1, A2, A3, B1, B3, C2, D3, BL

Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase lla

© Maxima estabilidad a la rotura durante todo el tiempo de uso
Proceso de limpieza rapido y sencillo

Lijado y pulido sencillos gracias al reducido tizado de |a superficie
Sin MMA ni THF-MA

o

o

Optima estabilidad de forma de las protesis mediante
una mdxima resistencia a la flexion y la abrasian.

o

e

CE ¢

Propiedades Norma Unidad Resultado Sin tendencia a la decoloracion gracias a
Rotura por flexin DIN EN 1S0 10477" MPa >100 | la reducida absorcion de agua.

0483

Mddulo de elasticidad ~ DIN EN'ISO 10477" MPa >2800

Absorcion de agua DIN EN IS0 10477 jg/mms3 <40

Solubilidad DIN EN IS0 10477" pg/mm3 <15

Dureza - Barcol >50

Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-1” - cumplida
' Materiales poliméricos para coronas y cubiertas (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacidn bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo FPRINT
FREEPRINT® CROWN A1 500g 02372 1000g 02376 .
FREEPRINT® CROWN A2 500g 02378 1000g 02415
FREEPRINT® CROWN A3 500g 0241/ 1000g 02446 » CROWN «
FREEPRINT® CROWN BT 500g 02481 1000g 02519 Q
FREEPRINT® CROWN B3 500g 02645 1000g 02758 PRGOS
FREEPRINT® CROWN C2 500 02766 1000g 02782
FREEPRINT® CROWN D3 500g 02783 1000g 02825 PETAX
FREEPRINT® CROWN BL 500g 02845 1000g 02884




FREEPRINT® DENTURE

La estética natural y la ligera transparencia favorecen
la adaptacion a un color gingival natural.

BASES PROTESICAS REMOVIBLES rom——
PROTESIS COMPLETAS E—_—

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de bases protésicas.

Colores: rosa transparente, rosa
Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase Ila

La base protésica rigida a la torsion resiste
grandes cargas en el entorno bucal.

o

o

Superficie de muy alta calidad, especialmente facil de pulir
Valores de contraccion sumamente bajos en comparacion m

con materiales de PMMA m FREE

o (ran comodidad de uso
Sin MMA ni THF-MA; de sabor neutro FREE

o

Y: \\ c € % Gompatible con dientes elaborados, impresos con
MONTHS eco - w © (FREEPR'NT® CROWN] 0 fresados.
Validacion con el sistema VITA VIONIC VIGO.
Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexién DIN EN IS0 20795-1" MPa >100
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN ISO 20795-1" MPa >2500
Absorcidn de agua DIN EN IS0 20795-1" jig/mm3 <32
Solubilidad DIN EN IS0 20795-1" jg/mm? <16
Dureza Shore D >83
Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-1” cumplida

U Odontologia: Polimeros para base de prétesis dentales (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo

DENTAL MED

2| DENTURE &

FREEPRINT®DENTURE rosa transparente 500¢ 02060
FREEPRINT®DENTURE rosa transparente 1000 ¢ 02040 5kg 03518
FREEPRINT® DENTURE rosa 1000g 04092 5kg 03298

10




DENTURE IMPACT

Formulacidn fotopolimerizable para la impresion 3D de bases protésicas resistentes al
impacto.

Colores: rosa transparente, rosa

Longitud de onda: 385 nm

Producto sanitario clase Ila

V170 \

o

Mayor resistencia al impacto

Gran comodidad de uso

© Procesamiento y pulido sencillos

Sin MMA, THF-MA ni TPO; de sabor neutro

o

o

Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexion DIN EN IS0 20795-1" MPa > 65
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN IS0 20795-1" MPa >2000
Absorcidn de agua DIN EN IS0 20795-1" jig/mm3 <32
Solubilidad DIN EN IS0 20795-1" pg/mm? <16
Dureza - Shore D >80

1 Odontologfa: Polimeros para base ce prétesis dentales (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

FREEPRINT

kil ING MATERIAL

DENTAL MED RESIN

» DENTURE «
IMPACT

OVABLE
RE BASES

04436 FREEPRINT® DENTURE IMPACT rosa transparente® 1000 ¢ e
04437 FREEPRINT®DENTURE IMPACT rosa* 1000 g

* Disponible aprox. en 2024
12

Rosa transparente

La mayor resistencia al impacto posibilita una esta-
bilidad sumamente alta a la rotura y garantiza una
funcionalidad duradera durante todo el tiempo de uso.

Colores y transparencia adaptados de forma dptima
a las cldsicas resinas para protesis.

Compatible con dientes elaborados, impresos con
(FREEPRINT® CROWN) o fresados.




FREEPRINT® TRYIN

PRUEBAS FUNCIONALES INDIVIDUALES - — Elaboracion generativa rapida y sencilla de pruebas
: funcionales de montajes individuales de dientes.

Formulacidn fotopolimerizable para la impresién 3D de pruebas funcionales individuales
de bases protésicas elaboradas de forma digital.

Color: A2

Longitud de onda: 385 nm

Producto sanitario clase Ila

Comprobacion sin esfuerzo del ajuste, la funcidn
y la oclusion.

o

Elaboracion rdpida y ahorrando material de pruebas
funcionales

Comprobacion sencilla de la fonética

De tratamiento sencillo

Sin MMA ni THF-MA

o

o

o

[ - Pruebas funcionales de prostodoncia total y parcial
' . % en tonos de diente de agradable estética.

MONTHS

Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexion DINEN IS0 178" MPa >100
Mddulo de elasticidad ~ DINENISQ 178" MPa >2200
Dureza - Shore D >85

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

| y

04421 FREEPRINT®TRYIN A2 1000 ¢

T
e )
N



FREEPRINT® ORTHO

PLANTILLAS DE PERFORACION, AUTOCLAVABLES
PIEZAS BASE ORTODONTICAS

Formulacidn fotopolimerizable para la impresién 3D de piezas base de aparatos ortoddnticos

y plantillas de perforacion y radiograficas.

Color: claro transparente
Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase lla

o iValidado para la esterilizacion en autoclave conforme

aEN'1SO 17664
o Gran estabilidad mecanica
o Compatible con FREEFORM® fixgel
o Sin MMA; de sabor neutro

MONTHS

Propiedades Norma

Rotura por flexién DIN EN IS0 20795-2"
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN IS0 20795-2"
Absorcion de agua DIN EN IS0 20795-2"
Solubilidad DIN EN IS0 20795-2"
Dureza

Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-1?

Unidad
MPa
MPa
pg/mm3
pg/mm3
Shore D

' 0dontologfa: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo

03989 FREEPRINT® ORTHO
04323 FREEPRINT® ORTHO

FREE

N
Mm
0483

Resultado
> 15
>1650
<32

<9

>82
cumplida

1000 ¢
Hkg

16

Para imprimir piezas de resina dura de aparatos
ortodonticos.

El material transparente permite el control seguro
de la zona de trabajo durante la perforacion.

Posicionamiento exacto y fijacion de los casquillos
de taladro para una insercion segura en el paciente.




FREEPRINT® SPLINT 2.0

FERULAS DURAS

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de férulas duras.

Color: claro transparente
Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase Ila

Pulido sencillo

Mdxima resistencia a la flexién y la rotura
Alta precision de ajuste

Sin MMA ni THF-MA; de sabor neutro

O O O o

Propiedades Norma

Rotura por flexién DIN EN IS0 20795-2"
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN IS0 20795-2"
Absorcion de agua DIN EN IS0 20795-2"
Solubilidad DIN EN IS0 20795-2"
Dureza -

Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-1?

U Odontologfa: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

MONTHS

Unidad
MPa
MPa
pg/mm?3
pg/mm?3
Shore D

ATTED)

m FREE

FREE

CE :

0483

Resultado
>80
>2000
<32

<9

>80
cumplida

2 Evaluacidn bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo

02080 FREEPRINT®SPLINT 2.0
02076 FREEPRINT®SPLINT 2.0

500 ¢
1000 ¢

18

FREEPRINT

»

TERIAL

SPLINT20

Transparente, resistente en la boca y facil de limpiar.

Férula oclusiva dura, forma rigida, con alta
eficacia.

Compatible con FREEFORM® plast/gel para la for-
macion oclusal adicional en la consulta.




FREEPRINT® SPLINTMASTER

FERULAS FLEXIBLES
RETENEDORES
PROTECTORES BUCALES
PROTECTORES NOCTURNOS

Formulacidn fotopolimerizable para la impresion 3D de férulas flexibles, retenedores, protectores
bucales y protectores nocturnos. En dos grados de flexibilidad: Duro y flexible.

Color: claro transparente
Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase Ila

V170 \

Flexible y resistente a la rotura FREE m
Gran comodidad de uso, sin tension FREE
Facil de pulir m

Sin MMA, THF-MA ni TPO; de sabor neutro FREE

O O O O

) ) Resultado

Propiedades Norma Unidad taff flex

Resistencia a la traccion DIN EN IS0 527-1 MPa > 40 >25

Alargamiento a [a traccion DIN EN IS0 527-1" - >20%  >50%

Resistencia al desgarro progresivo  DIN EN IS0 34-1? N/mm >140 >110

Dureza - ShoreD  >75 > 65

Absorcidn de agua DINEN IS0 20795-2°  pg/mm® <32 <32

Solubilidad DINENISO20795-2"  ug/mm® <5 <h
B iers om0 DFaTitai s st Gkt potese (gondo e, tepaatura it FREEPRINT
9 Odontologfa: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) wgms o

DENTAL MED RESIN

| SPLINTMASTER <K

\ EXIBLE SPLINTS

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1000 ¢
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1000 ¢

20

Diversas posibilidades de aplicacion, p. €j., férulas
oclusales, proteccion bucal, placas oclusales.

Férulas flexibles en claro transparente para una
agradable comodidad de uso.

La férulas flexibles son sumamente faciles de
cuidar, limpiar y pulir.




FREEPRINT® IBT

FERULAS DE TRANSFERENCIA
POSICIONAMIENTO DE BRACKETS

Formulacion fotopolimerizable para la impresién 3D de férulas flexibles de transferencia

ortoddntica para la colocacidn de brackets.

Color: transparente
Longitud de onda: 385 nm
Producto sanitario clase |

BPA

Posicionamiento sencillo y preciso y colocacion de
brackets mediante la técnica de pegado indirecto.

Las férulas de transferencia de brackets posibilitan
un control visual sencillo.

© De elasticidad suave FREE m
© (olocacion segura de brackets
© Extraccién sencilla de la boca m FREE
© Sin bisfenol A, MMA ni THF-MA
FREE
I ! f g i - pnal , La gran resistencia al desgarro y la flexibilidad per-
290 - L miten colocar y extraer seguidamente las férulas
g sin esfuerzo en un solo paso de trabajo.
Propiedades Norma Unidad Resultado
Resistencia a la traccion DIN EN IS0 527-1" MPa >8
Alargamiento a la traccion DIN EN IS0 527-1" i > 60 %
Resistencia al desgarro progresivo — DIN EN ISO 34-12 N/mm >35
Dureza - Shore A >90
Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-1% cumplida

1 Polimeros: Determinacién de la resistencia a la traccion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

2 Elastémeros termopldsticos: Determinacion de la resistencia al desgarro progresivo (siguiendo a norma, a temperatura ambiente)
3 Evaluacidn bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacidn y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo

04248 FREEPRINT®IBT
04249 FREEPRINT® BT

500 ¢
1000 ¢
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FREEPRINT® TRAY 20

CUBETAS INDIVIDUALES
CUBETAS FUNCIONALES
PLACAS BASE DE RESINA

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de cubetas individuales y
funcionales y placas base de resina.

Color: verde

Longitud de onda: 380-405 nm

Producto sanitario clase |

|deal para la impresion de implantes dentro del
flujo de trabajo digital.

Alta resistencia a la flexion y la rotura m

Baja viscosidad FREE
Espesor de capa imprimible con 200 pm m
Sin MMA ni THF-MA; de sabor neutro FREE
& S 3
,/! MONTHS
Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexidn DINEN S0 178" MPa >90
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN IS0 178" MPa >1900 | B ;
Dureza - Shore D >84 : .-‘
Biocompatibilidad DIN EN IS0 10993-17 - cumplida f/
U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) FREEPRINT / /] X
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de gestion del riesgo 3D PRINTING MATERIAL / (
- /4
-
,// r

INDIVIDUAL
TRAYS

. } Ill‘ I';I.r
FREEPRINT® TRAY 2.0 | N l il

Maxima estabilidad de forma y resistencia a la tor-
sion para una toma exacta y sin deformacion de las
impresiones.

Para todos los adhesivos de cubeta y materia-
les de impresion.



MODEL

La haptica v la estabilidad cumplen las mds
altas exigencias en |a elaboracion de modelos.

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales master y de trabajo.

Colores: marfil, gris, arena

Longitud de onda: 380-405 nm La alta resistencia mecanica asegura la
funcionalidad y la carga de los modelos.

Producto técnico

De impresion rapida

Maxima dureza de la superficie
De estabilidad dimensional

Sin bisfenol A ni MMA

1.1 A
T «
MONTHS eco

O O O o

Reproduccion perfecta de detalles mediante
colores similares al yeso: gris, marfil y arena.

Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexidn DIN EN IS0 178" MPa >10
Médulo de elasticidad ~ DIN EN 1SO 178" MPa >1500
Dureza - Shore D >80

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

03780 FREEPRINT® MODEL marfil 1000 ¢
03782 FREEPRINT® MODEL gris 1000 ¢
03778 FREEPRINT®MODEL arena 1000 ¢

04321 FREEPRINT®MODEL arena S kg




MODEL 2.0

Amplia seleccion de colores similares al yeso:
blanco, caramelo, gris, gris claro, arena.

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales maestro,
sobre mufones, de situacion y ortoddnticos.

Colores: caramelo, gris, gris claro, arena

Longitud de onda: 330-405 nm La marcada estabilidad de los bordes y la resistencia
Producto técnico a la abrasion posibilitan un manejo de los modelos
comparable al de los modelos de yeso convencional.

Gran nitidez de detalles
Proceso reducido de acabado
Optica y héptica yesosas

Sin MMA ni THFE-MA

O O O o

Las superficies lisas y sin poros de los modelos

.1 , . .
A @ presentan una alta resistencia funcional.
L
MONTHS eco

Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexién DINEN IS0 178" MPa >80
Mddulo de elasticidad ~ DIN EN'ISO 178" MPa >1700
Dureza - Shore D >80

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

Caramelo 1000g 02850 bkg 04015
Gris 1000g 02177 5kg 04106
Azul claro 1000¢ 02099 5kg 04107
Arena 1000g 02128 Skg 04117
Blanco* 1000g 02148 bkg 04118

* Contiene THFHVA




FREEPRINT® MODEL Pro

ELABORACION DE MODELOS s El ajuste técnico de material cumple todos los
requisitos de color y su dptica, asi como de haptica.

MODELOS DE TRABAJO
MODELOS DE SITUACION
MODELOS DE CONTROL

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales master y de trabajo.

Colores: caramelo, gris, arena
Longitud de onda: 380-405 nm La resistencia mecanica aln mayor contribuye

Producto técnico a una funcionalidad 6ptima.

V170 \

De impresion rapida

Maxima dureza de la superficie

De estabilidad dimensional

Sin bisfenol A, MMA, THF-MA ni TPO

1.1 \
\ @
MONTHS eco

O O O o

La formulacion se ha revisado teniendo en cuenta el
reglamento REACH.

Propiedades Norma Unidad Resultado
Rotura por flexidn DIN EN IS0 178" MPa >90
Médulo de elasticidad ~ DIN EN SO 178" MPa >2000
Dureza - Shore D >82

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

04440 FREEPRINT®MODEL PRO caramelo 1000 ¢
04438 FREEPRINT® MODEL PRO gris 1000 ¢
04439 FREEPRINT®MODEL PRO arena 1000 ¢




FREEPRINT® MODEL T

ELABORACION DE MODELOS

TECNICA DE EMBUTICION PROFUNDA

Formulacidn fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales en |a técnica

de embuticion profunda.

Color: azul claro
Longitud de onda: 380-405 nm
Producto técnico

Gran resistencia térmica

Maxima resistencia de los bordes
Optica y haptica yesosas
Reproduccion precisa de detalles
Sin MMA

1.1 \
MONTHS EO @

O O O o o

Propiedades Norma
Temperatura de trabajo de las laminas

Rotura por flexion DIN EN IS0 178"
Mddulo de elasticidad DINEN IS0 178"
Dureza

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexin (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

02332 FREEPRINT®MODEL T
04322 FREEPRINT®MODEL T

FREE

Unidad Resultado

o <195

MP3 >80

MPa >1700

Shore D >83
FR@PRINT“

» MODEL «
MUDELTTE';)E}:WSGERM'NG
1000 g DETAX

Hkg
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La estabilidad de los modelos se mantiene
incluso bajo la influencia del calor de la
embuticion profunda.

Maxima dureza de la superficie y resistencia de
los bordes de los modelos.

La marcada estabilidad propia permite elaborar
modelos huecos en embuticion profunda.




FREEPRINT® MODEL WW

. _"fﬂté:‘ El material lavable con agua cumple todos los
ELABORACION DE MODELOS N e requisitos de los modelos elaborados de forma
TECNICA DE EMBUTICION PROFUNDA . P ¥ digital con la técnica de embuticion profunda.

..“ \/ » ‘ '.’r\“‘?::;‘
\\\/ ) :

Formulacion fotopolimerizable para la impresién 3D de modelos dentales en la técnica de
embuticion profunda.

Color: azul transparente

Longitud de onda: 380-405 nm
Producto técnico La estabilidad de los modelos no sufre |a

influencia de los efectos de la temperatura.

Lavable con agua

No se requiere utilizar disolventes

Gran resistencia térmica

Reduccidn de costes mediante un uso racional

Sin MMA ni THE-MA )

MONTHS

Propiedades Norma Unidad Resultado
Temperatura de trabajo de las laminas °C <195
Rotura por flexion DIN EN IS0 178" MPa > 85
Mddulo de elasticidad DIN EN 1S0 178" MPa >1800
Dureza - Shore D >82

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexin (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

/ La alta resistencia de los bordes y la buena estabi-
lidad propia permiten elaborar modelos huecos en
d embuticion profunda.

FREEPRINT

3D PRINTING MATERIAL

G » MOﬁELWW «
. * e .

-

MODEL THERMOFORMING
TECHNIQUE

FREEPRINT® MODEL WW N DETAX



FREEPRINT® GINGIVA

MASCARAS GINGIVALES

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de mdscaras gingivales flexibles
para modelos dentales.

Color: gingival
Longitud de onda: 380-405 nm
Producto técnico

Gran elasticidad y resistencia al desgarro
Coloracion natural

De estabilidad dimensional

Sin contraccion posterior

Sin bisfenol A, MMA ni THF-MA

MONTHS

0O O O O o

Propiedades Norma Unidad Resultado
Resistencia a la traccidn DIN EN IS0 527-1" MPa >3
Alargamiento a la traccién DIN EN ISO 527-1 - >90 %
Dureza - Shore A >10

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la traccidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

FREEPRINT

3D PRINTING MATERIAL

DENTAL TE

» GINGIVA «
aa)

GINGIVAL
MASKS

/370 ¢

02820 FREEPRINT® GINGIVA 500¢
02843 FREEPRINT® GINGIVA 1000 ¢
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Sin olores molestos o desagradables en la
mascara gingival terminada.

Ductilidad permanente, incluso en
almacenamientos prolongados.

Para la reproduccion 3D de segmentos funcionales
de modelo gingival en el flujo de trabajo digital, en
combinacion FREEPRINT® MODEL.




FREEPRINT® CAST 2.0

PIEZAS DE COLADA

Formulacidn fotopolimerizable para la impresion 3D de piezas en la técnica de fundicion

de precision.

Color: rojo transparente
Longitud de onda: 380-405 nm
Producto técnico

o (Combustible sin dejar restos

o [e precision y sin deformaciones, incluso en
construcciones ligeras

o Para masillas de revestimiento a base de fosfato

o Baja viscosidad para una limpieza rapida

o Sin MMA ni THF-MA

MONTHS

Propiedades Norma Unidad
Rotura por flexién DIN EN SO 178" MPa
Mddulo de elasticidad DIN EN SO 178" MPa

Temperatura de calentamiento
Residuo de combustion

U Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexidn (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

02548 FREEPRINT® CAST 2.0
02632 FREEPRINT® CAST 2.0

Resultado
>70
>1700
Th@800 °C
< 0,1 %
FREEPRINT’"
» CASTzo «
500¢g
1000 ¢
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Tras la impresion es posible realizar eventuales
correcciones o reparaciones con easyform LC gel.

Precision segura para piezas de colada.

Estable y sin deformaciones, incluso en estructuras
ligeras. Permite un FIT CHECK directo.
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VALIDACION DE PROCESOS DISPOSITIVOS DE ILUMINACION

S BUENO SABER...

S

LED &

Certificacidn x
oy ' Sy | —
L g : — g o
Listo o : = = L
D - , =)l ; —
|:| En proceso e T — [=] K |
@ A peticion NKOptik | NKOptik | Rapid Shape | Rapid Shape | Straumann | Woclar Dentalfarm | Ackuretta | Dreve Formiabs | HeyGears | Meccatronicore | Phrozen | PrusaRescarch| Shining 3 Dentsply Sirona | Shera

ﬂ;ﬂﬂashmﬂ ?;ﬂuf};;hu RS cure RS cure XL P Cure ProgaPrint Cure | Photopol CURIE Plus PCU LED N2 Form Cure PCU30 BB-Cure Phrozen Cure | Medical CW one | FabGure Primeprint PPU | SHERAprint Cure:

AGITADOR DE RODILLOS

El uso de una mezcladora de rodillos
permite obtener una mezcla dptima
del material y evitar asi una posible
segregacion. Las Eco Bags se pueden
homogeneizar con la pieza adicional
correspondiente.

DENTURE |
Q3/24 \
ORTHO
! /|
SPUN”G ..uﬂu...u......

SPLINTMASTER

LIMPIEZA

Los mejores resultados en la limpieza
del trabajo de elaboracion se consi-
guen realizando la limpieza previa y
la posterior en recipientes separados
en un equipo de ultrasonidos. Tras la
limpieza con isopropanol se recomien-
da limpiar los orificios y las aberturas
con aire comprimido.

FREEPRINT® MED

UNIDAD DE FRAGUADO POSTERIOR

Las unidades de fraguado posterior
recomendadas en las instrucciones
de utilizacion posibilitan un dptimo
‘ fraguado completo y superficial y
garantizan asi un producto final bio-
compatible. Ademds, aseguran colo-

res de alto brillo y transparencia sin
decoloraciones.

MODEL 2.0

MODEL pfo

MODEL
‘

MODEL T

MODEL WW,

FREEPRINT®TEC

TRYIN
Wb O

Primeprint
(fabricado

por
DETAX)

SHERAprint
Splint Taff/FIex

(made by DETAX]

CO-BRANDING
MED & TEC

Edicion: 24/01/2024




FLUJO DE TRABAJO 3D

ESCANEO

La digitalizacion de la situacion inicial del
paciente conforma la base para el proce-
so de elaboracion digital. Se realiza con
un escaner intraoral, o bien escaneando
el modelo. Mediante los datos generados
se crea una estructura de superficie tridi-
mensional, que se transfiere entonces al
software de diseno.

Finalizado el diseiio (CAD), los objetos se
preparan por medio de software de reba-
nado para la impresion. Con el rebanado
se crean las capas individuales que se
expondran. El software hace las veces de
traductor entre el modelo 3D y la impre-
sora 3D.

DISENO

IMPRESION

Printer

Para un trabajo preciso de impresion, se
requieren los parametros del material co-
rrespondiente guardados en la impresora.
Estos datos no solo permiten controlar la
exposicion adecuada al material, sino
también determinar la correspondiente
mecanica de movimiento de las impreso-
ras. La coordinacion de estos procesos es
requisito previo para una impresion DLP/
LCD de exigencia y buen resultado.

Tras la impresion y antes de la ilumi-
nacion posterior definitiva es preciso
eliminar de la superficie el material no
polimerizado sin dejar restos. La tarea
de construccion se deja escurrir en la
impresora y, a continuacion, se realiza
una limpieza posterior de 2 etapas con
isopropanol en un equipo de ultrasonidos.
La limpieza también se puede efectuar en
equipos adecuados.

LIMPIEZA

FRAGUADO

Las caracteristicas del producto final
dependen, entre otras cosas, del proceso
de rectificacion. La iluminacion posterior
correcta es de suma importancia para
la biocompatibilidad. Para que las pie-
zas moldeadas fragiien por completo, se
recomienda la iluminacion posterior en
dispositivos con lamparas led al vacio o
flash de xenon en una atmdsfera gaseosa
protectora.

Por tiltimo, la superficie se rectifica se-
glin sea necesario, p. ej., mediante pulido
mecanico. Ajuste perfecto, dptimas ca-
racteristicas de producto y reproduccion
fiable son el resultado de un proceso vali-
dado y certificado.

P

RECTIFICACION
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#HELLO
ECOBAG

Muchos materiales FREEPRINT® se ofrecen,
ademds de en frascos estandar de 1 kg, en
la practica Eco Bag de 3 o 5 kg. Las bolsas
son perfectas para usuarios frecuentes y co-
modas de manejar: las 2 asas (arriba y abajo)
facilitan el llenado de la bandeja de la impre- i DENTAL e g

sora. Los materiales de alta pigmentacion se DENTURE «
pueden homogeneizar con una mezcladora de

FREEPRINT:

3 PRINTING MATERIAL

rodillos (con la pieza adicional correspondien-

, Cog
te). La bolsa vacia se enrolla hasta que queda T
pequena, de modo que ocupa mucho menos DET4x

volumen y permite reducir considerablemente
la cantidad de desechos. [@

2> CLIPS DE PRODUCTOS

FREEPRINT® TEMP FREEPRINT® CAST

DETAX

MDR

CERTIFIED
— 2020 —

Todas las resinas de impre-
sion FREEPRINT® de la clase
lla cuentan desde octubre de
2020 con la certificacion MDR.
De este modo, los materiales
DETAX 3D figuran entre los
primeros del sector con dicha
certificacion.

&@mdc

EU- Qualitdtsmanagementbescheinigung

mdc moH

CERTIFICATE (7 )

s o corty tht th company

DETAX GmbH

1SO 13485 : 2016

EDA

510(k) CLEARED

Las resinas prémium 3D
FREEPRINT® CROWN, FREE-
PRINT® TEMP y FREEPRINT®
DENTURE tienen la autoriza-
cion de la FDA 510(k).

EG-Zertifikat

DETAX GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-StraRe 4

aase oo
Anhang Il - ohne Abschnitt 4
der EG-Richtlinie 93/42/EWG

(0.: 352715 MDSAP16.
0780190

O 0
PREMIUM
SHELF LIFE

Las resinas de impresion
DETAX tienen una vida (il
prémium de 36 meses. Los
materiales opacos se caracte-
rizan durante este periodo por
una tendencia especialmen-
te baja a la sedimentacion.

Zertifikat

tion GmbH

DETAX GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 4
76275 Ettlingen
Deutschland

Qualitstsmanagementsystem

DIN EN ISO 13485

DETAX GmbH




DETAX

HIGHEND MEDICAL MATERIALS

DETAX GmbH Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Alemania
Tel.: +49 7243/510-0-Fax: +49 7243/510-100 - www.detax.com - post@detax.com




